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NEX-105 T8 刀具干涉圖

NEX-105 加工行程圖

NEX-105 控制器CNC機能  

》工具補正數   64組

》磁帶記憶長   512Kbye

》登錄程式個數   400個

》英制/公制切換

》異常負荷檢出

》螺紋切削退刀

》切削進給補間後直線加減速

》圖面寸法直接入力

》導C角/導R角

》程式資料輸入G10

》巨集指令B

》複合型固定循環

》鑽孔用固定循環(G80~G89)

》周速一定制御

》主軸速度變動檢出

》剛性攻牙(M29)

》刃尖R補正

》工具形狀補正摩耗補正

》擴張磁帶編輯(程式COPY)

》背後編輯

》稼動時間/部品數表示

》第一主軸定位(M19)

》記憶型螺距補正

NEX-105 出力圖

 T8 

 MT.3 

 T8 

 T12 
 T12 

40
705

25

78

20

18626

ø2
20

105

X 
st

ro
ke

 1
30

80150

Z stroke 200
Max.Turning length 185

295

X 
st

ro
ke

 1
05

ø1
70

511.44

Max.Turning length 160

7.5KW 15min.power

5.5KW cont.power

76N.m

56N.m

43.8N.m
5.5KW 60min.power

2812970

0 1200 2400 3600 4800 6000
0

2

4

6

8

10

(KW)

0

15

30

45

60

75

(N.m)9012

Spindle speed(RPM)

   
   

 S
pi

nd
le

 p
ow

er

   
   

 S
pi

nd
le

 to
rq

ue

1,2

機台特性

主軸最高轉速可達6000RPM

伺服刀塔高速、高精度

降低切削時間並增加生產力

-105  CNC LATHE

NEX-105  刀具圖
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EX-106K 刀具干涉圖

EX-106K 加工行程圖EX-106K 出力圖
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EX-106K 控制器CNC機能  

》工具補正數   64組

》磁帶記憶長   512Kbye

》登錄程式個數   400個

》英制/公制切換

》異常負荷檢出

》螺紋切削退刀

》切削進給補間後直線加減速

》圖面寸法直接入力

》導C角/導R角

》程式資料輸入G10

》巨集指令B

》複合型固定循環

》鑽孔用固定循環(G80~G89)

》周速一定制御

》主軸速度變動檢出

》剛性攻牙(M29)

》刃尖R補正

》工具形狀補正摩耗補正

》擴張磁帶編輯(程式COPY)

》背後編輯

》稼動時間/部品數表示

》簡易圖形對話

》移動前行程檢查

》工件座標系(G52~G59)

》第一主軸定位(M19)

-106K  CNC LATHE



0˚ ~ 60˚

NEX-106 控制器CNC機能  

》工具補正數   64組

》磁帶記憶長   512Kbye

》登錄程式個數   400個

》英制/公制切換

》異常負荷檢出

》螺紋切削退刀

》切削進給補間後直線加減速

》圖面寸法直接入力

》導C角/導R角

》程式資料輸入G10

》巨集指令B

》複合型固定循環

》複合型固定循環Ⅱ(口袋型切削)

》鑽孔用固定循環(G80~G89)

》周速一定制御

》主軸速度變動檢出

》剛性攻牙(M29)

》刃尖R補正

》工具形狀補正摩耗補正

》擴張磁帶編輯(程式COPY)

》背後編輯

》稼動時間/部品數表示

》簡易圖形對話

》記憶型螺距補正

》移動前行程檢查

》工件座標系(G52~G59)

》第一主軸定位(M19)

NEX-106 加工行程圖

NEX-106 T12 刀具干涉圖

NEX-106 出力圖
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一體成形的剛性結構

30度傾斜結構床身，

易於切屑處理且近身操作性佳，

工作及刀具裝卸簡單便利。

-106  CNC LATHE
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NEX-108 控制器CNC機能  

》工具補正數   64組

》磁帶記憶長   512Kbye

》登錄程式個數   400個

》英制/公制切換

》異常負荷檢出

》螺紋切削退刀

》切削進給補間後直線加減速

》圖面寸法直接入力

》導C角/導R角

》程式資料輸入G10

》巨集指令B

》複合型固定循環

》複合型固定循環Ⅱ(口袋型切削)

》鑽孔用固定循環(G80~G89)

》周速一定制御

》主軸速度變動檢出

》剛性攻牙(M29)

》刃尖R補正

》工具形狀補正摩耗補正

》擴張磁帶編輯(程式COPY)

》背後編輯

》稼動時間/部品數表示

》簡易圖形對話

》記憶型螺距補正

》移動前行程檢查

》工件座標系(G52~G59)

》第一主軸定位(M19)

NEX-108 加工行程圖

NEX-108 T12 刀具干涉圖

NEX-108 出力圖
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NEX-110 出力圖 NEX-110  P 馬力出力圖（選配）
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NEX-110 控制器CNC機能  

 

》工具補正數   64組

》磁帶記憶長   512Kbye

》登錄程式個數   400個

》英制/公制切換

》異常負荷檢出

》螺紋切削退刀

》切削進給補間後直線加減速

》圖面寸法直接入力

》導C角/導R角

》程式資料輸入G10

》巨集指令B

》複合型固定循環

》複合型固定循環Ⅱ(口袋型切削)

》鑽孔用固定循環(G80~G89)

》周速一定制御

》主軸速度變動檢出

》剛性攻牙(M29)

》刃尖R補正

》工具形狀補正摩耗補正

》擴張磁帶編輯(程式COPY)

》背後編輯

》稼動時間/部品數表示

》簡易圖形對話

》動態圖形顯示(程式模擬)(OP.)

》記憶型螺距補正

》移動前行程檢查

》連續螺紋切削

》可變導程螺紋切削G34

》工件座標系(G52~G59)

》第一主軸定位(M19)

0˚ ~ 60˚

-110  CNC LATHE
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項  目 NEX-105
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★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

NEX-108

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

無段變速主軸

高低檔齒輪箱主軸

油壓伺服刀塔

三爪油壓中空夾頭(含軟爪及T型塊 各1Set)

櫛式刀架

丸型座x4PC

U 型座x1PC

角型座x1PC

ø6 內孔刀套筒x2PC

ø8 內孔刀套筒x2PC

ø10 內孔刀套筒x2PC

ø12 內孔刀套筒x2PC

ø16 內孔刀套筒x2PC

ø20 內孔刀套筒x2PC

ø25 內孔刀套筒x2PC

ø32 內孔刀套筒x2PC

ø16 U型套筒x1PC

ø20 U型套筒x1PC

ø25 U型套筒x1PC

ø32 U型套筒x1PC

三色燈

工具箱

操作說明書

程式控制油壓尾管

程式控制油壓夾頭

夾頭腳踏開關

鐵屑輸送機含鐵屑車

工件捕捉器

工件輸送帶

棒材送料機及安裝界面

工件計數器

自動斷電系統

吹氣裝置

自動安全門控系統

機械手臂界面

刀具偵測器

彈性筒夾夾頭

可程式尾座

NEX-110

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

★

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

▲

機械附件表          ★ 標準附件    ▲ 選配附件

- 機械規格表
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